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2.  ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ
Устройство является средством самообороны и предназначено 

для  метания жидких рецептур в лицо нападающему из баллончиков 
аэрозольных малогабаритных БАМ 18х51 ТУ 25.40.12 – 025 – 
52524051 – 2017 производства ООО «А+А» (далее по тексту 
«БАМы»).

С помощью переходников в устройстве могут применяться сер-
тифицированные БАМы 13×50, 13×60, а также патроны сигнальные 
резьбовые «Сигнал охотника» и патроны звуковые резьбовые «ГРОМ» 
производства ООО «А+А», далее по тексту «патроны резьбовые».

Устройство обеспечивает последовательное производство двух 
метаний.

В устройстве реализован механизм приведения в действие 
ударникового типа с перманентным самовзводом (DAO).

Устройство может быть оснащено блоком ЛЦУ.
Устройство соответствует требованиям ГОСТ Р 51894–2002 

и ТУ 7188–024–52524051–2016.
Устройство является изделием, не требующим разрешения на 

приобретение.
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 6.   

6.1. Приступайте к эксплуатации устройства только после изуче-
ния принципа работы, приемов заряжания и разряжания, а также 
правил безопасного обращения с устройством, изложенных в 
данном разделе.
6.2. При ношении устройство помещается в кобуру или карман 
одежды, в котором не должно быть никаких посторонних предметов.
6.3. Всегда обращайтесь с устройством так, как если бы оно 
было заряжено и готово к применению! 
6.4. До того, как решите применять устройство, держите указа-
тельный палец в стороне от клавиши. 
6.5. НЕ ДОПУСКАЙТЕ: 
- случайных нажатий на клавишу устройства; 
- падений устройства и БАМов на твердое основание. 
6.6. Не используйте несертифицированные или с истекшим сроком 
хранения БАМы и патроны резьбовые.
6.7. Не храните заряженное устройство в местах, доступных для 
детей.
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8.  «ПИОНЕР» с ЛЦУ
Включение ЛЦУ происходит в начале хода клавиши (3-4 мм), даль-

нейшее нажатие на клавишу приводит к срабатыванию устройства. 
Для замены элементов питания (рис. 7) необходимо надавить на них 

(поджать – направление А) и, удерживая их в этом положении, извлечь ось.
При установке элементов питания соблюдайте полярность, 

указанную на корпусе! 
После замены элементов питания 

необходимо, удерживая их в  под-
жатом состоянии (направление А), 
установить ось на место. 

В устройствах используются эле-
менты   питания одного из следующих 
типов:  G5, AG5, LR754, SR754.

Количество используемых эле-
ментов питания – 2 шт.
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